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^ (54) Title: NON-WOVEN MATERIAL WITH ELASTIC PROPERTIES 

as - 

^ (54) Bezeichnung: VLIESMATERIAL MIT ELASTISCHEN EIGENSCHAFTEN 

t — (57) Abstract: The invention relates to a non-woven material with elastic properties. According to the invention, the above either 
^5 comprises a multi-layer composite with at least one layer in which fibres made from an elastic polymer are contained, or a homoge- 
neous fibre mixture in which a proportion of the fibres are made from an elastic polymer. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Vliesmaterial mit elastischen Eigenschaften. Erfindungsgemass besteht es ent- 
weder aus einem Mehrschichtkomposit, das mindestens eine Schicht umfasst, in der Fasem asu einem elastischen Polymer enthalten 
sind Oder es besteht aus einer homogenen Fasermischung, in welcher ein Anteil der Fasem aus einem elastischen Polymer besteht 
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Vliesmaterial mit elastischen Eigenschaften 



Die Erfindung betrifft ein Vliesmaterial mit elastischen Eigenschaften. 

Aufgmnd ihrer vielseitigen Anwendbarkeit und der en-eichbaren einzlgartigen Pro- 
dukteigenschaften sind heutzutage Vliesmaterialien In den unterschledlichsten An- 
wendungsbereichen welt verbreltet. So finden die Vliesmaterialien Anwendung im 
Bereich der Hygieneprodukte, der medizinischen Pnodukte, der Schutzkleidung, der 
ReinigungstQcher, Verpackungsmateriallen, Tiefenflltem, Automobilausrflststoffen, 
Baumaterialien und In vielen anderen Bereichen. Die Funktion der Vliesmaterialien 
bei diesem Einsatz kann wie fblgt definiert werden: 

- Schutz und Baniereflinktion: 

- FIQssigkeitstransport und Absorbenseigenschaften; 

- Filtration, Separation Oder ZurQckhalten von Partikein; 

- VerstSrkung. 

Einer der Hauptnachteile der Vliesmaterialien nach dem Stand der Technik, bei- 
spielsweise von genadelten oder wasserstrahlgenadelten (spunlaced), spunbonded 
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Oder spunmelted Vliesen. ist es. daR diese keine oder nur eine sehr begrenzte E- 
lastizitat und Dehnbarkeit aufweisen. DarQber hinaus besteht das Problem. daB 
Vllesmaterialien nach dem Stand der Technik, beispielsweise spunmelted- 
composlte-Produkte, bei Materialdehnung ihre Materialeigenschaften, beispielswei- 
se die FIQssigkeitsbarrierenfunktion, verlieren. 

Zunehmende AnsprQche und BedOrfnlsse der Verbraucher und daraus abgeleitete 
Markterfordemisse fuhren zu neuen Anforderungen an die Vllesmaterialien. wobei 
88 auf folgende SchlQsselparameter ankommt: 

- neue. verbraucherorientierte Eigenschaften; 

- hShere Leistungsfahlgkelt sowie gesteigerter Komfort bei geringeren Kosten; 

- Pnaduktfiexibllitat zur leichteren Anpassung an die sicli schnell Sndemden 
Maricttrends und Produktgestaltungen; 

- konstante Produktqualitat; 

- Okonomische Herstellverfahren zuf Bereitstellung der Vliesmateriailen. 

Es wurden bereits yerschiedene Versuche untemommen, Vllesmaterialien mit elas- 
tischen Eigenschaften zu vereehen. Dabel haben sich allerdings nur LSsungen er- 
geben. die sehr aufwendig und damit teuer waren und die hinslchtlich des Komforts 
und der Baniereelgenschaften unzurelchend waren. Beispielsweise wurde Polyu- 
rethanschaum angewandt oder es wurde ein elastisches Filmmaterial mIt dem 
Vllesmaterlal kombinlert. wobel dieses Filmmaterial aus Polyurethan bestand. Ge- 
m§li einer anderen LSsung wurden spezielle. Polystyrolcopolymere in der 
Meltblownschicht eingesetzt. Entsprechende Belsplele ergeben slch aus der 
US 5.324,580. Die Verwendung derartiger elastischer Fllme hat aber wiedemm den 
Nachteil, dad hier nur eine selir geringe oder gar kelne Atmungsaktlvitat vorhanden 
Ist. Auch die Venwendung von Polyurethanschaum fQhrt dazu, daR das gesamte 
IVIaterial nicht mehr atmungsaktiv ist. Daruber hinaus werden bel diesen bekannten 
Losungen die einzelnen Schichten des Mehrschichtmaterials offline kaschiert. was 
zu hohen Herstellkosten fQhrt. 
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Aufgabe der Erfindung ist es, ein Vliesmaterial zu schaffen, das eineraeits elasti- 
sche Eigenschaften aufwelst und andererseits die Qblichen Vorteile von Vliesmate- 
rialien, namlich die Atmungsaktlvitat, die Barriereeigenschaft und die Zugfestigkeit 
beibelialt. Unter Barriereeigenschaft ist in diesem Zusammenhang insbesondere 
die FIQssiglteitsbaniereneigenschaft zu verstelien. 

DIese Aufgabe wind dadurch gelSst, dafi das Vliesmaterial entweder aus einem 
IVIehrschichtkomposit besteht, das mindestens eine Schicht umfaBt, in der Fasem 
aus einem elastisciien Polymer enthalten sind. Zum anderen kann das Vliesmateri- 
al aber auch aus einer homogenen Fasemilschung bestehen, in welcher ein Anteil 
der Fasem aus einem elastischen Polymer besteht. 

Mit der voriiegenden L6sung kfinnen elastische Vllesmaterialien entsprechend den 
Markttrends zur VerfDgung gestellt wenden. beispleisweise kfinnen Windeln. K6r- 
perpflegeprodukte fOr Damen, Schutzmatten, Polstennaterialien und andere durch 
verbesserte Passfomi unter Beibehaltung der Qbrigen Eigenschaften geschaffen 
werden. Dabei kann das Vliesmaterial jeweils auf die Indlviduelle Anwendung hin 
angepaBt werden. was Dehnbarkelt, funktfonale Leistung und Kosten anbelangt. 

Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den sich an den 
Hauptanspruch EinschlieBenden UnteransprOchen. 

So kfinnen In der mindestens einen elastischen Schicht in einem Mehrschichtkom- 
poslt neben den elastischen Fasem Bicomponentfasem und/oder Meltblownfasem 
enthalten seln. Die Qbrigen Schlchten kfinnen Polyolefinspunbondschlchten sein. 
Nadetfilzschichten, Polyolefinmeltblownschichten oder es kfinnen Spunbond- 
schlchten sein, die einer Dehnung unterworfen werden, urn Ihnen ebenfalls gewisse 
elastische Eigenschaften zu geben. Als elastisches Polymer kann in dieser AusfQh- 
mngsvariante, wie auch in den Qbrigen AusfDhrungsvarianten Polyurethan, ein Po- 
lystyrolblockcopolymer, Copolymere von Polypropylen und Polyethylen oder 
elastomeres Polypropylen (beispleisweise entsprechend der US-Patente 
US 5,594,080 A oder 5,969,070 A) eingesetzt werden. Die elastischen Polymere 
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k6nnen entweder alleine oder gemischt mit anderen Polyoleflnen Oder Polyestem 
verwendet werden (in Compounds oder Blends), urn die Produktionskosten zu sen- 
ken bzw. um die Hersteilung zu erieiclitem. 

EIne andere bevoizugte Ausgestaltung besteht darin, daB neben den elastlsclien 
Fasem In der elastisclien viiesschicht Bicomponent-Splltfasem entlialten sind. Die- 
se Bicomponent-Splltfasem kSnnen beisplelsweise als Stapelfasem oder als konti- 
nulerllche Fasem oder als Komblnatlon von belden eingesetzt werden. Die einzig- 
artigen Elgenschaften dieser Fasem bestehen darIn, daB sle bel mechanischem 
Nadein oder beim Wasserstrahlnadein (spunlacing) aufsplelBen und eine Schicht 
von Mlkrofasem bllden. die als Baniereschlcht dienen kann oder die dazu fOhren 
kann, daB das Vllesmaterial noch weicher wird. Bel dieser AusfQhrungsvarlante 
werden diese Splitfasem und/oder SplllspinnfSden mit anderen elastischen Fasem, 
beisplelsweise Stapelfasem oder SpunbondfSden oder Meltblownfasem komblnlert, 
um ein elastlsches Mehrschlclitkompositmaterial zu bllden, oder um eine homoge- 
nes Material mit einzlgartigen funktlonalen Elgenschaften zu schaffen. Einer der 
Vortelle besteht darin. daB diese elastischen Fasem eine hOhere Welchhelt und 
eine groBere Ahnllchkelt zu Textillen haben, wobel sle gleichzeltig eine verbesserte 
VerschleiBfestigkeit aulwelsen und gleichzeltig eine FIQsslgkeltsbanierefunktion 
Oder Feuchtigkelttransportfunktion bereitsstelien. Die Polymere, die In den Bicom- 
ponent-Splitfasem verwendet werden, konnen beisplelsweise thermoplastlsche 
Polymere, wie Polyolefine, Polyester, Polyamide oder Komblnationen von diesen 
sein. 

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung besteht darin, daB als 
elastlsche Fasem elastische Stapelfasem oder elastische Spunbondfasem bzw. 
SpunbondfSden zum EInsatz kommen.. 

Die elastische Viiesschicht kann eine ROssigkeltsbarriereschlcht sein, wobel hier 
vortellhaft einerselts eine FIQsslgkeltsbamereschicht geschaffen wird und anderer- 
selts die Atniungsaktivltat ertialten blelbt, was belm EInsatz von Polyurethan- 
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schaumen bzw. von Filmen aus Polyurethan, wie es im Stand der Technik berelts 
beschrieben wurde, nicht gewShrieistet war. 

Vorzugswelse kann das FlSchengewicht des gesamten Viiesmateriais 7 g/irf bis 
300 g/m* betragen. Bevorzugt betragt das RSchengewicht aber 7g/nf bis 150g/m* 

Soweit es sich urn ein Mehrscliiditkomposit handelt und eine FIQssigkeitsbarriere- 
sciiiciit voriianden ist, kann diese vorzugsweise ein FlSdiengewicht von Ig/rrf* bis 
100 g/irf auiweisen, wobei sie aber ganz bevorzugt ein RSciiengewiciit von Ig/m* 
bis SOg/m* aufweist Bei einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung 
sind bei einem l\^ehrscliichtaufbau neben mindestens einer l\^eltblownschicht mit 
elastisctien Fasem Polyoiefinspunbondsciiichten, Nadelfilzscliicliten und/oder Po- 
lyolefinmeitblownschiclTtenvorhanden. 

Die Scliichten des Melirschichtaufbaus konnen durch Vemdadein, Wasserstra^l^ 
vemadein (spunlacing) oder durcli Wanneverbindung (Thermobonding) miteinander 
verbunden sein. 

Die eiastischen Eigenscliaften der jeweiligen elastischen Schichten oder des ge- 
samten elastischen Vliesniaterials werden dadurcii erreicht. daB mehr als 5 Gew% 
und vonzugsweise melir als 10 Gew%.elastisciie Fasem enthalten sein konnen. 

Besonders vorteiliiaft kann eine oder mehr Meltbiownschichten zwischen einer oder 
meiir Spunbondschicliten angeordnet sein, so daft sicli beisplelswelse die Reihen- 
folge SI\/1S, SM, SIVIMS, SSMIVIS, SSI^I\4SS eigibt. 

Eine weitere vorteilliafte Ausgestaltung der Erfindung besteht darin, daft das Fia- 
chengewicht des Melirschichtaufbaus 7 g/m^ bis 150 g/m* aufweist, wobei die elas- 
tischen Meltbiownschichten 15 bis 60 Gew% betragen und wobei die Spunbond- 
schichten 1 bis 100 Gew% elastische Polymere enthalten. 
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Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erflndung werden anhand von mehreren 
AusfQhrungsbeispielen im folgenden beschrieben: 

In einem ersten AusfGhrungsbeispiel wird ein elastisches atmungsaktlves Vliesma- 
terial mit einer textilahnlichen Oberflache und einer FIDssigkeitsban-ierefunktion be- 
schrieben. Das Produktgewicht, die Elastlzitat, die Zugfestigl<elt und die Baniere- 
funktion kann maBgesclineidert werden, urn beispielsweise bei diclitenden Bein- 
manschetten oder Taillenbandem fQr Windein Oder fur Schutzkleidung oder andere 
Anwendungen mit einer Banieresciiicht venwendet zu werden. Das Viiesmaterial 
besteht in diesem Belspiel aus einem Composlte-l\/laterial, in welchem das elasti- 
sche Material Tail der RQssigkeitsbarriereschlcht ist. Dies wird durch Einsatz von 
elastisclien Mikrofasem entweder in Fom von Meltblownfasem oder von Splitfa- 
sern als Tell der Baniereschicht enrelcht. EIne andere Anwendung kfinnte hier auch 
der Ersatz von elastischen Filmen In Hygieneprodukten sein, urn hier die gleichen 
FIQssigkeltsbaniereeigenschaften und die gleiclie ElasUzitat mit allerdings wesent- 
llch verbessertem Komlbrtzu enreichen, wodurch sich dieses Material Insbesondere 
zum Einsatz bei der i-lerstellung von WindeIn eignet. 

Ein zweites Beispiel betrtfft ein eflastisches Viiesmaterial mit sehr hoher Elastlztat. 
Das Produktgewiclit. die Elastizitat und die Zugfaiiigkelt kann ebenfalls wieder nach 
Bedarf auf die Verwendung zugeschnitten werden, wobei hier eine Verwendung als 
Taillenband fOr Windein, als Schutzkleidung, als Bestandteil fQr die Herstellung von 
Mobeln oder als Bettzeug in Frage kommt. wo das elastische Material dazu dient, 
den Komfort und die Handhabbarkelt des eingesetzten Materials wesentlich zu 
verbessem. Dies ergibt sich insbesondere beim Schutz von Ecken oder Fomrige- 
bungen mit Kanten, wobei hier das Material ein wesentlich besseres Aniiegen an 
diese ecklgen bzw. kantigen Berelche gewahrielstet. Das Viiesmaterial kann liier 
ebenfalls aus einem Mehrschichtkomposlt bestehen, in welchem das elastische 
Material mit anderen Vllesmaterialien kombiniert ist, um die physikalischen Eigen- 
schaften, wie die Zugfestigkeit und das SulJere Erscheinungsbild zu verbessem. 
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Als drittes Beispiel ist ein sehr lockeres elastisches Vllesmaterial gemas der Erfin- 
gung herstellbar, das in unterschiedliche Richtungen gute Dehneigenschaften auf- 
weist. Das Produktgewleht, die Elastizitat, die Zugfestiglceit und eine eventuelle 
Barrierefunlctlon l<6nnen derart angepasst werden, daH dieses Material als Ersatz- 
material fQr geschaumtes Material in KIssen Oder Polstemnateriaiien fOr Sitze ver- 
wendet werden kann. 

in einem vierten AusfQhrungsbelspiel gema& der voriiegenden Erfindung kann das 
erfindungsgemaiie Vllesmaterial derart behandelt werden, daQ es auf beiden Au- 
Benseiten hydrophfle Eigenschaften aufwelst. Produktgewiciit, Elastizitat und Zug- 
festlgkeit sowie die hydrophile Elgenschaft kann angepaSt werelen, urn das Material 
ais AuBenschiclit Oder Material fDr KleWung zu verwenden, die besser paBt und 
angenehmer zu tragen Ist. Das Vllesmaterial kann eIn Mehrschichtkomposit seiri, in 
welciiem das elastisciie Material mit anderen Vliesmaterialien kombiniert ist, urn die 
physikallschen Eigenschaften, wie beispielsweise die Zugfestigkeit oder das auRere 
Erscheinungsbild zu verbessem. 

Es ist auch moglicli ein Stapelfaserprodukt herzustellen, das zumindest 20 % elas- 
tische Fasem autweist. 

Das Mehrschichtkomposit kann auch ein elastisches Material mit einer Osenschicht 
fDr Haken und Osensysteme (Velcro-Band) aufweisen, wobei die Osenschicht aus 
einem Stapelfaserprodukt hergestellt ist. 



Samtliche Vliesmaterialkonstruktlonen konnen einem sogenannten Vondehnprozess 
untenA^orfen werden, wobei die Vordehnung ohne oder mit gleichzeitlger WSmie- 
anwendung mSglich ist, wobei das Produkt entweder bei Raunntemperatur oder 
unter WSnneanwendung in Langs- und Quenichtung oder aber in verschiedenste 
Richtungen gedehnt wind. 

Gemas einem weiteren AusfQhnjngsbeispiel kann eine elastlsche Meltblownschicht 
Oder ein SMS-Material, wobei S fQr eine Spunbondschlcht und M fQr eine 
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Meltblownschicht steht, in einem Produkt mittleren RSchengewichts veiwendet 
werden, um eine hochdehnbare Hygteneanwendung, belsplelsweise als BSnder, 
Taillenband, medizinische Wundversorgungsmittel oder andere zu schaffen. Auch 
Anwendungen im Textilbereich beispielsweise fQr Matratzen oder SItze sind mit 
diesem Material moglich. 

Das elastische Meltblownmaterial oder das SMS-Material kann aber auch in einer 
Anwendung mit hoiiem Fiadiengewiciit venwendet werden, wobei es hier insbe- 
sondere angewandt wirti, wenn Verstarkungseigenscliaften oder die Strapazierfa- 
hlgkeit verbessert werden soil, also beispielsweise bel M5beln, Bettzeug oder in- 
dustriellen Anwendungen. 

GemSli einer AusfOhrungsfomn kann eine oder melir elastische Meltblownschichten 
mit Spunbondschlchten verbunden werden, beispielsweise in Form von SM, SMS, 
SMMS. SSMMS, SSMMSS oder anderen Schichtzusammensetzungen. Die Spun- 
bondschicht kann jeweils aus Polyolefin oder Polyester hergestellt sein oder sie 
kann aus einem Bicomponentpolymer. das auf ein Polypropylen und ein Polyetyhr. 
len basiert, hergestellt sein. Sie kann auch aus Polyolefin oder Polyester bestehen, 
das geblendet oder compounded ist mit entweder Bicomponentpoiypropylen/ 
-polyethylen oder einem elastlschen Polymer, wie beispielsweise Polyurethan, Po-. 
lystyrolblockcopolymer oder elastischem Polypropylen. Die zweite Spunbondschlcht 
in dem Beispiel SSMMS mud nicht aus demselben Material wIe die vorgenannte 
Spunbondschlcht bestehen. Vielmehr kann eine Schlcht aus einem Standardpoly- 
olefin und zwei Schichten konnen aus Polyolefin bestehen, das mit elastischem 
Polymer vemiischt ist. Elastisches Polymer wird in der Spunbondschlcht venvendet, 
da es die Elastlzltat noch welter verbessert. Dieser Zusatz ist aber nicht unbedingt 
notwendig. Die Spunbondschlcht kann auch aus Polyolefin hergestellt werden, wo- 
bei dieses gedehnt wird, um elastische Eigenschaften zu erhalten. 

GemSIi einem weiteren AusfQhrungsbeisplel kann das Mehrschichtkomposit aus 
einer oder mehreren elastlschen Meltblownschichten bestehen. wobei diese mit 
einer oder mehreren Spunbondschlchten durch Vemadelung oder Wasserstrahl- 



wo 03/076179 



CT/EP03/02312 



-9- 

vernadelung (spunlacing) verbunden sind. Die Schichten konnen zusatzlich durch 
Warmebehandlung miteinander verbunden werden, d. h. beispielsweise durch Ka- 
landem oder Infrarotwarmebehandlung. 

Die Spunbondschicht kann entweder aus Poiyoiefin oder Polyester hergestellt wer- 
den Oder sie kann aus einem Bicomponentpolymer hergestellt werden, das auf der 
Grundlage von Polypropyien und Polyethyien basiert. Sie kann auch aus einem 
Poiyoiefin oder Polyester bestehen, das geblendet oder compounded ist entweder 
mit Blcomponentpoiypropylen/-polyethylen oder einem elastischen Polymer, wie 
z- B. Polyurethan, Polystyrolbiockcopolymer oder elastischem Polypropyien. Es ist 
nicht notwendig, dad sSmtiiche Spunbondschichten in beispielsweise einem 
SSMMS-Material aus dem gieichen Material bestehen. Beispielsweise kann eine 
Schicht ein Standardpolyolefin und zwei Schichten k6nnen ein Poiyoiefin. das mit 
elastischem Polymer gemischt ist, bestehen. Auch in diesem Beispiel wird das 
elastlsche Polymer venwendet, um die Elastizitat noch weiterzu steigem. Auch hier 
ist es nicht notwendig, das elastische Polymer beizumischen. Die Spunbondschicht 
kann auch nur aus Poiyoiefin bestehen und einer entsprechenden Dehnbehandlung 
untenA^orfen werden, um die elastischen Eigenschaften an die Hand zu geben. 

Die beiden zuvor genannten Mehrschichtkomposrts kdnnen mit niedrigem Flachen- 
gewicht venvendet werden, um ein dehnbares Flussigkeitsbarrierematerial fur jene 
Anwendungen zu schaffen, beispielsweise ais Beinmanschette fur Windeln oder 
Ruckseitenmaterial fur Windeln. Bel mittlerem Gewicht kannen sie als hoch dehn- 
bare Hygieneverwendungen wie Bander, Taillenbander, Altemativen zu Filmmateri- 
al, medlzinische Grundpflegemittel venvendet werden. Andererseits konnen auch 
textile Anwendungen in Matratzen, Sitzen usw. moglich sein. Als Anwendung mit 
hohem Flachengewicht konnen hIer wieder Verstarkungs- und sonstige Schutzma- 
terialien beim M5belbau, als Bettzeug oder in industriellen Anwendungen an die 
Hand gegeben werden. 

Das Mehrschichtkomposit kann aus einer oder mehr elastischen l\^eltblownschich- 
ten bestehen, die mit einer oder mehr Nadelfilzschichten durch Wasserstrahlnadein 
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(spunlacing) oder Nadein verbunden sind. Die Schichten kdnnen zusStzllch Qber 
Warmebehandlung miteinander verbunden werden, beispielsweise durch Kalan- 
dem Oder Infrarotwamnebehandlung. Diese Materialien konnen in Matratzen oder 
als Polsterung fOr MQbel oder Autositze venwendet werden. 

Das Mehrschlchtkomposit kann geman einer weiteren AusfQhrungsvariante aus 
einer oder mehr elastischen Meltblownschichten bestehen, die mit einer oder melir 
Nadelfilzschlchten durch Wasserstrahlnadein (spunlaclng) oder Vemadelung ver- 
bunden sInd. Die Nadelfilzschichten enthalten zumindest 10 % elastische Fasem, 
urn genQgend Eiastizltat In den Nadelfilzschlchten zur VerfQgung zu stellen. Die 
Schichten k5nnen darQber hinaus Qber WSmfiebehandlung, belsplelsvt/else mittels 
Kalandem oder Infrarotwamnebehandlung miteinander verbunden werden. Die e- 
lastlschen Fasem kannen aus demseiben Material bestehen, wie sle zuvor bel den 
Spunbondschichten angesprochen wurden. Venwendet werden kannen diese 
Mehrschlchtkomposlts bei der Herstellung von Matratzen oder Polsterungen fQr 
Mdbel Oder Autositze. 

Gemaii einem weiteren AusfQhrungsbeispiei kann das Mehrschlchtkonriposlt auch 
eine Kombination der zuvor genannten Beispiele darstellen, beispielsweise kann 
eine Meltblownschicht mit einer Spunbondschicht und einer Nadelfllzschicht durch 
Wasserstrahlnadein (spunlacing) verbunden werden oder ein Material mit SSMMS- 
Mehrschichtaufbau kann zusatzlich mit einer Nadelfllzschicht durch Nadein vertiun- 
den werden. Auch belleblge andere Kombinationen sind mbglich. 

GemaiS eInem weiteren AusfQhrungsbeispiel kann eine Kombination von elasti- 
schen Stapelfasem und Splltstapelfasern und/oder Spunbondtaden bereitgestellt 
werden, die nach Wasserstrahlnadein (spunlaclng) eine elastische Vllesschicht bil- 
den, wobel hier eine sehr gute FIQssigkelts- und Partlkelbaniereeigenschaft und 
eine sehr hohe Welchheit und Drapleriaariteit geschaffen wind. 
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GemSI^ einer weiteren Ausfuhrungsvariante kann ein Wasserstrahlgenadeltes 
Mehrschichtkomposit aus eiastischen Meltbiownschichten Oder Schichten in Kom- 
bination mit Splitfasem geschaffen warden. 

Auch spunnnelted Schichten und spunlaced Schichten kOnnen zu einem Mehr- 
schichtkomposit vertunden werden, weiches Spiitiiasem und elastische 
l\4eltbiownfa8em neben kontinuierlichen Spunbondfaden umfafit. Sowohl OberflS- 
che wie auch die beigemengten Polynnere kdnnen in einer der oberen Konstruktio- 
nen modifiziert werden, um beispieisweise antistatische Eigenschaften Oder sehr 
hohe RQssigkeitsbaniereeigenschaften zu schafFen. Andererseits k6nnen entspre- 
chende OberflSchen Oder auch Poiymennodifikattonen in einer der obengenannten 
Konstruktionen dazu dienen, ein Vilesmaterial mit hydrophiien Eigenschaften be- 
reitzustellen. 

In den Figuren 1 und 2 ist ein Mehrschichitkomposit in Form eines Spunbond- 
meitbiownmehrschichtkomposits gezeigt, wobei hier ein Schichtaufbau SMMSS 
gewShlt Ist. Die gewShlten Materialien der einzelnen Schichten in der Ausfuhrungs- 
variante gemSB Fig. 1 entsprechen demjenlgen gem§B dem Stand der Technlk. 
Wird eine entsprechende Mehrschichtkonstruktion mit einer Lange L um eine Diffe- 
renziange Li In Kraftrichtung F gestreckt, entstehen In den nicht eiastischen 
Meltbiownschichten entsprechende Risse, die hIer mit den Pfellen gekennzeichnet 
sind. Vorher vorhandene FlOssigkeltsbarriereeigenschaften sind aufgrund dieser 
Risse zerstort, da FIQsslgkeit durch diese Risse durch das l\/lehrschichtkomposit 
dringen kann. 

In den Figuren 3 und 4 ist ein erfindungsgemMBes Siy/IMSS-Material gezeigt bei 
dem die IVIeltblownschlchten mit FIQsslgkeitsbarriereelgenschaflen elastische An- 
teile beinhaiten. Bel einer entsprechenden Krafteinwirkung, die zu einer Veriange- 
rung des Materials um Li fOhrt, kann sich das gesamte Material eiastisch dehnen, 
ohne die entsprechenden FIQssigkeltsbaniereeigenschaften zu verlieren. Wie hier 
in Fig. 4 dargestellt, entstehen keine Risse, so daS hier die FIQssigkeftsbarriere un- 
verietztist. 
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In der AusfQhrung gemiH der Figuren 5 und 6 ist ein Mehrschichtkomposit aus zwei 
Nadelfilzschichten zusammengesetzt, zwischen denen eine Meltblownschicht ent- 
halten ist. In dem Ausflihrungsbelspiel gemSfi der Figuren 5 und 6 handelt es sich 
um eine Meltblownschicht nach dem Stand der Technik, die keine Elastizltat auf- 
weist und bei einer Dehnung in Richtung F um die Wegstrecke Li an mehreren 
Stellen aufgerissen wird, wie durch die Pfeile angezelgt. 

Anhand der Figuren .7 und 8 wird ein entsprechendes Material mit einer elastischen 
Meltblownschicht nach der vorliegenden Erfindung gezeigt, bei der die FIQssig- 
keftsbaiTiereeigenschaft vollunnfangllch aufrechterhalten bleibt. da hier aufgmnd der 
Elastizltat der Meltblownschicht, keine RIsse entstehen. 

In Fig. 9 ist eine vergrtJBerte Darstellung eines erfindungsgemSlien Vliesmaterials 
gezeigt, wobel es sich hier um ein Belspiel eInes SMMS-Aufbaus handelt, das ins- 
gesamt ein Fiachengewicht von 10 g/m* aufwelst, wobel Si = S2 = 4g/m" und 
Ml = M2 = 1 g/nf ist. 
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Vliesmaterial mit elastischen Eigenschaften 



Patentanspruche 

1. Vliesmaterial mit elastischen Eigenschaften, 
dadurch gekennzeichnet, 

dad es entweder aus einem Mehrschlchtkomposit besteht, das mindestens eine 
Schicht umfafit, in der Fasem aus einem elastischen Polymer enthalten sind, 

Oder daR es aus einer homogenen Fasemiischung besteht, In welcher ein Anteil 
der Fasem aus einem elastlschem Polymer besteht. 

2. Vliesmaterial nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dalS neben den elasti- 
schen Fasem in der elastischen Vliesschicht Meltblownfasern enthalten sind. 
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3. Vliesmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet da(i neben den elasti- 
schen Fasem In der elastischen Vliesschicht Bicomponentfasem und 
Meltblownfasem enthalten sind. 

4. Vliesmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dali neben den elasti- 
schen Fasem in der elastischen Vliesschicht Bicomponent-Splitfasern enthalten 
sind. 

5. Vliesmaterial nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB als elastische Fa- 
sem eiastische Stapelfasem oder elastische Spunbondfasem zum Einsatz 
kommen. 

6. Vliesmaterial nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzelchnet, dali 
die elastische Vliesschicht eine FIQsslgkeltsbanlereschicht ist. 

7. Vliesmaterial nach einem der AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dalJ 
das Fiachengewicht 7 g/m* bis 300 g/m* betragt. 

8. Vliesmaterial nach Anspmch 7, dadurch gekennzeichnet, daB das FlSchenge- 
wicht 7 g/m= bis 1 50 g/m* betragt. 

9. Vliesmaterial nach einem der AnsprOche 1 bis 8. dadurch gekennzeichnet, daS 
die mindestens eine FIQssigkeitsbaniereschlcht ein Flachengewicht von 1 g/m* 
bis 1 00 g/m^ aufwelst. 

10. Vliesmaterial nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dali die mindestens 
eine FlOssigkeitsbarriereschicht ein Flachengewicht von 1 g/m= bis 50 g/m^ auf- 
welst. 



11. Vliesmaterial nach einem der AnsprQche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dali 
bei einem Mehrschichtaufbau neben mindestens einer Meltblownschicht mit 
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elastischen Fasem Polyolefinspunbondschichten, Nadelfilzschichten und/oder 
Polyolefinmeltblownschichten vorhanden sind. 

12-Vliesmaterial nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet. daU die Schichten 
des Mehrschlchtaufbaus durch Vemadein, Wasserstrahlvemadein (spunlacing) 
Oder durch Wdnmevertindung (Themnobonding), miteinander verbunden sind. 

IS.VIiesmaterial nach einem derAnspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet. daB 
zu mehr als 5 Gew% und vorzugsweise zu mehr ais ca. zu 10 Gew% eiastische 
Fasem enthalten sind. 

14. Vliesmaterial nach einem der AnsprOche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dad 
eine oder mehr Meltblownschichten (M) zwischen einer cxler mehr Spunbond- 
schichten (S) angeordnet sind, so beispielsweise in der Reihenfblge SMS. SM, 
SMIVIS, SSIVIIVIS. SSIVIIVISS. 

15. VIiesmaterial nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB das FlSchenge- 
wicht des Mehrschichtaufbaus 7 g/m^ bis 150 g/m* betragt, wobei die elasti- 
schen Meltblownschichten 15 bis 60 Gew% betragen und wobei die Spunbond- 
schichten 1 bis 100 Gew% elastisphe Polymere enthalten. 

IS.VIiesmaterial nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB das Flachenge- 
wicht des Mehrschichtaufbaus 7 g/m^ bis 150 g/m^ betragt, wobei die elasti- 
schen Meltblownschichten 15 bis 60 Gew% betragen und wobei die Meltblown- 
schichten 1 bis 100 Gew% eiastische Polymere enthalten. 
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